
MANIK TRADING
مرجع فنی لوله و تیوب فولادی

نسخه قابل دانلود جدول

ویژگی میدان و محدودیت هر تکنیک
(MT)آزمون ذرات مغناطیسی 

محدودیت / ریسکمزیتمیدان غالبنوع مغناطیسسازیتکنیک

AC Yokeنفوذ کمتر؛ باید حساسیت خوب به عیوب سطحی، قابل حملطولی بین قطبهاغیرمستقیمLift Test.و فاصله قطبها کنترل شود 

DC Yokeمیدان پسماند و نیاز احتمالی به مغناطیسزدایی حساسیت بهتر به عیوب کمی زیرسطحیطولی با نفوذ بیشترغیرمستقیم(Demagnetization)

Prodsخطر جرقه و آزمون موضعی قطعات بزرگدایروی پیرامون مسیر جریانمستقیمArc Burn.؛ تماس و جریان باید کنترل شود

Coil / Cable Wrapنسبت مناسب شفت و قطعات کشیدهطولی در محور قطعهغیرمستقیمL/D.و تعداد دور بر میدان اثر دارد 

Head Shotپوشش سریع در دایرویمستقیمBench Unit.کیفیت تماسهای الکتریکی، مقدار جریان و هندسه قطعه باید بررسی شوند

Central Conductorموقعیت هادی و چند شات ممکن است لازم باشد.برای قطعات توخالی بدون عبور جریان از قطعهدایروی در حلقه/سوراخغیرمستقیم
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