
MANIK TRADING
مرجع فنی لوله و تیوب فولادی

نسخه قابل دانلود جدول

اثر فرایند بر کنترل کیفیت
کشش سردگرمنهاییکنترل

OD و WTکنترل چندنقطهای برای یکنواختی دقیقاندازهگیری روی دامنه تلرانس سفارش

پس از کشش و تابگیری و صافکاری کنترل شودبهویژه در سایزهای بزرگ کنترل شودبیضویشدن

معمولاً کمتر، اما وضعیت سطح اولیه مهم استریسک فرایند گرمدکربوره/پوسته

برای اثر تغییر شکل سرد و عملیات حرارتی نهایی و سردشدنHeatبرای یکنواختی سختی

طبق استاندارد محصول و حساسیت سطحطبق استاندارد محصولNDTآزمون 

Steel standards and tubular product specifications — ASTM Internationalمنبع: 

https://niktrd.com/hot-finished-vs-cold-drawn MANIK TRADING - TECHNICAL REFERENCE


